
 แบบ บก.๐๖ 

ตารางแสดงวงเงินงบประมาณที่ได้รับจัดสรรและรายละเอียดค่าใช้จ่าย 
การจัดซื้อจัดจ้างท่ีมิใช่งานก่อสร้าง 

 
1. ชื่อโครงการ เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ  แขวงทุ่งมหาเมฆ  เขตสาทร  กรุงเทพมหานคร  
                     จ านวน ๑ ชุด 
2. หน่วยงานเจ้าของโครงการ.................คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ..สาขาวิชาเทคโนโลยีสิ่งทอ......... 
3. วงเงินงบประมาณที่ได้รับจัดสรร............. 1,๘๐๐,๐00.00 บาท(หนึ่งล้านแปดแสนบาทถ้วน) 
4. วันที่ก าหนดราคากลาง (ราคาอ้างอิง) ณ........วันที ่26 มิถุนายน 2567................. 
     เป็นเงิน...............1,802,950 บาท(หนึ่งล้านแปดแสนสองพันเก้าร้อยห้าสิบบาทถ้วน)  
     เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ  แขวงทุ่งมหาเมฆ  เขตสาทร  กรุงเทพมหานคร  จ านวน ๑ ชุด ประกอบด้วย 
    เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติใช้ส าหรับผลิตถุงเท้าแบบทั่วไป  ถุงเท้าส าหรับออกก าลังกายหรือถุงเท้าเล่นกีฬา  อาทิ 
ถุงเท้าท างาน ถุงเท้าแฟชั่น ถุงเท้าฟุตบอล ถุงเท้าแบดมินตัน ถุงเท้าวิ่ง เป็นต้น  เป็นถุงเท้าที่มีรูปแบบส าหรับผู้ชาย  
ผู้หญิงและเด็ก  เครื่องถักสามารถผลิตถุงเท้าด้วยการถักโครงสร้างผ้าเพลน (Plain Structure)  โครงสร้างผ้าเทอร์รี่ 
(Terry Structure) และโครงสร้างผ้า 3 มิติ (3D Effect Structure)  ด้วยระบบการออกแบบถุงเท้า  การออกแบบ
โครงสร้างผ้าและการออกแบบลายแจ็คการ์ดแบบ 6 สี บนถุงเท้า ด้วยการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ (แนบเอกสาร
แค๊คตาล็อกของเครื่องถักถุงเท้าฯ พร้อมรายละเอียด)  มีองค์ประกอบ ดังนี้  
   1.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ เป็นเครื่องถักแบบกระบอกเข็มเดี่ยว (Single Circular Knitting Machine) 
กระบอกเข็มมีเส้นผ่าศูนย์กลางขนาดสามเศษสามส่วนสี่นิ้ว (3 ๓ ๔⁄  นิ้ว) ความถี่ของเข็มต่อนิ้ว 12 เกจ และมีจ านวน
เข็มถักบรรจุอยู่ในกระบอกเข็มทั้งหมด 144 เล่ม มีชุดแคม (Cam Set) ควบคุมการถักและกลไกสร้างลายแบบ
แพทเทรินแจ็ค (Pattern Jack)  
   2.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีอุปกรณ์การป้อนด้ายแบบมัลติคัลเลอร์แพทเทริน (Multi-color Patterns)   
ซึ่งสามารถถักถุงเท้าด้วยโครงสร้างผ้าต่างๆ  ด้วยการถักห่วงนิต ห่วงทัก และห่วงโฟลท์ (Knit stitch Tuck stitch 
and Float stitch) และถักลายต่างๆ บนถุงเท้า  รูปแบบลายแจ็คการ์ด (Jacquard Pattern) 6 สีต่อการถักผ้า 1 
คอร์ส ( 6 Colour Effect Pattern per Course)   ดังรายละเอียดต่อไปนี้ 
    2.1  อุปกรณ์ป้อนเส้นด้ายหลัก (Main Feed) มีจ านวน 1 ชุด ประกอบด้วยจุดป้อนเส้นด้าย 
                     (Yarn Finger) ไม่น้อยกว่า 9 ต าแหน่ง พร้อมอุปกรณ์ตรวจสอบเส้นด้ายและหยุดเครื่อง 
                     อัตโนมัติ 

 2.2  อุปกรณ์ป้อนเส้นด้ายสี (Color Yarn Finger) มีจ านวนจุดป้อนเส้นด้ายสี ไม่น้อยกว่า 
      16 ต าแหน่ง โดยมีอุปกรณ์ป้อนเส้นด้ายสีจ านวนไม่น้อยกว่า 6 ชุด พร้อมอุปกรณ์ตรวจสอบ 
      เส้นด้ายและหยุดเครื่องอัตโนมัติ 
 2.3  อุปกรณ์ป้อนยางยืด (Laid-in Elastic Finger) มีจ านวน 1 ชุด พร้อมอุปกรณ์ตรวจสอบ 
      ยางยืดและหยุดเครื่องอัตโนมัติ 
 2.4  ชุดวางหลอดเส้นด้าย (Creel)  ตามจ านวนที่ใช้ในการถักถุงเท้า ลักษณะเป็นชั้นวางหลอด 
       เส้นด้ายมีอย่างน้อย 2 ชั้น 

    2.5  กลไกซทิชแคม (Stitch Cam) เป็นระบบแคมเคลื่อนที่อัตโนมัติ (Automic Moving Cam  
          System) 
    2.6  กลไกเรสซิ่งแคม (Raising Cam) เป็นระบบแคมเคลื่อนที่อัตโนมัติ (Automic Moving  



          Cam System) 
    2.7  มีภาชนะส าหรับรองรับถุงเท้าส าเร็จรูปที่ผ่านการผลิตของเครื่องถัก 
    2.8  มีช่องเสียบ USB ส าหรับส่งถ่ายข้อมูลการถักถุงเท้า 
   3.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีระบบกลไกการเย็บประสานถุงเท้าอัตโนมัติ เป็นการเย็บแบบ 2 ด้าน   
(Stitches on Both Sides of Toe) ควบคุมการท างานด้วยระบบนิวเมติก (Pneumatic Controlled Linking 
Operation)  ดังรายละเอียดต่อไปนี้ 
     3.1  ระบบกลไก Dial Transfer Jack สามารถยกตัวขึ้นอัตโนมัติ 

  3.2  ส่วนถอดถุงเท้าออกจากกระบอกเข็มอัตโนมัติ มีลักษณะเป็นวงแหวน 2 ชั้น คือ วงแหวน 
        ส่วนบนบรรจุเข็มแนวตั้ง และวงแหวนส่วนล่างบรรจุเข็มแนวนอน 

     3.3  กระบอกเข็มส่วนในเป็นลักษณะยกตัวขึ้นอัตโนมัติ เพ่ือดันถุงเท้าให้อิสระจากเข็มถัก 
        3.4  ชุดกลไกการเย็บประสานถุงเท้า (Linking Device) ประกอบด้วยเข็มเย็บ 2 ทิศทาง มี 
     ลักษณะแนวเย็บเป็นแบบลูกโซ่ พร้อมกลไกการกลับด้านถุงเท้า  
     3.5  มีท่อล าเลียงถุงเท้าส าเร็จรูปที่ท าการถักเสร็จสมบูรณ์ 
   4.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ต้องมีอุปกรณ์หยุดเครื่องอัตโนมัติ เมื่อมีการท างานผิดปกติ ดังนี้ 
    4.1  อุปกรณ์ตรวจสอบเส้นด้ายและหยุดเครื่องอัตโนมัติ แบบแมคคานิค (Mechanic Stop  
          Motion) ในกรณีเส้นด้ายขาด เส้นด้ายหมด เส้นด้ายหย่อน และเส้นด้ายตึงส าหรับเส้นด้าย 
          แต่ละเส้น   
     4.2  อุปกรณ์ตรวจสอบเส้นด้ายและหยุดเครื่องอัตโนมัติ แบบตรวจสอบด้วยแสง (Optical  
           Interface Stop Motion) ส าหรับอุปกรณ์ป้อนเส้นด้ายหลัก ไม่น้อยกว่า 4 ต าแหน่ง 
            และส าหรับอุปกรณ์ป้อนเส้นด้ายสี ไม่น้อยกว่า 16 ต าแหน่ง 
     4.3  ท่อล าเลียงและน าส่งถุงเท้า มีอุปกรณ์ตรวจสอบการท างานและหยุดเครื่องอัตโนมัติเมื่อมีการ 
           เคลื่อนที่ของถุงเท้าผิดปกติ 
     4.4  ระบบตรวจสอบแรงดันลมและควบคุมระบบลม ให้อยู่ระดับพร้อมใช้งาน 
     4.5  มีระบบแจ้งเตือนความผิดปกติของเครื่องถักด้วยสัญญาณไฟและเสียง 
     4.6  มีอุปกรณ ์Top Stop Motion และ Middle Stop Motion บนเครื่องถักในต าแหน่ง 
           ป้อนเส้นด้ายต่าง ๆ  
    5.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีชุดป้อนยางยืดเป็นแบบลูกกลิ้ง สามารถควบคุมปริมาณการป้อนยางยืด 
ให้คงที่และปรับเพ่ิมหรือลดความเร็วของการป้อน พร้อมทั้งอุปกรณ์ควบคุมความตึง และอุปกรณ์หยุดเครื่อง
อัตโนมัติ 
          6.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ต้องมีชุดกลไก Linking ที่มีมอเตอร์ในการควบคุมการเย็บประสานด้วยระบบ
คอมพิวเตอร์ เพ่ือรักษาจังหวะการท างานให้สัมพันธ์กับการถักถุงเท้า 
          7.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ วงแหวนเข็ม Transfer ส าหรับจับยึดถุงเท้าเพ่ือการเย็บประสาน เป็นแบบวง
แหวน 2 ชั้นซ้อนกัน โดยใช้เข็ม Transfer 2 แบบ (เข็มTransfer แนวตั้งและเข็มTransfer แนวนอน) 
   8.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีวงแหวนบรรจุแผ่นซิงเกอร์ (Sinker Cap) ส าหรับถักถุงเท้าโครงสร้างผ้าเพ
ลน  (Plain Structure)  และโครงสร้างผ้าเทอร์รี่ (Terry Structure) อย่างละ 1 ชุด 
         9.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีอุปกรณ์ส าหรับตรวจสอบและหยุดเครื่องถักอัตโนมัติทุกต าแหน่งในการถัก
ถุงเท้า การถอดถุงเท้าออกจากกระบอกเข็ม การส่งถุงเท้าไปตามท่อล าเลียง และส่วนการเย็บประสานถุงเท้าด้วย
ระบบแสงอินฟาเรด 



    10. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีมอเตอร์ลมดูด 2 ชุด ส าหรับส่วนการถักถุงเท้า 1 ชุด และส่วนการเย็บ
ประสาน 1 ชุด พร้อมวาวล์ควบคุมแรงดันลม โดยมีเกจวัดลมแบบดิจิตอล และอุปกรณ์ดักน้ าในระบบลม  
    11. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีระบบควบคุมการถักและแสดงผลการท างานของเครื่องผ่านหน้าจอดิจิตอล
ขนาดความกว้างไม่น้อยกว่า 9 นิ้ว แบบระบบสัมผัส (Touch Screen Display) 
    12. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ต้องเป็นเครื่องถักที่ได้รับการพัฒนาด้านเทคโนโลยีที่ทันสมัยและมีมาตรฐาน
การผลิตระดับสากล หรือมาตรฐาน ISO รองรับ (แนบส าเนาเอกสารใบรับรองมาตรฐานฯ) 
    13. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ต้องมีระบบการเย็บประสานถุงเท้าอัตโนมัติ ระบบนิวเมติก(Pneumatic  
Controlled Linking Operation) ที่ได้รับการประดิษฐ์และพัฒนาขึ้นด้วยเทคโนโลยีที่ทันสมัย  มีมาตรฐานสากล
และได้รับสิทธิบัตรสิ่งประดิษฐ์ถูกต้องตามกฎหมาย ต้องแนบเอกสารสิทธิบัตรสิ่งประดิษฐ์ฯ เพ่ือให้คณะกรรมการ
ประกวดราคาของมหาวิทยาลัยฯ ในการตรวจสอบ 
    14. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีอุปกรณ์ประจ าเครื่องถัก ประกอบด้วย 
    14.1  เครื่องมือซ่อมบ ารุงเครื่องถัก พร้อมกล่องบรรจุ จ านวน 1 ชุด 
    14.2  เข็มถัก จ านวน 1,000 เล่ม 
    14.3  สายลมแบบอ่อน ความยาว 10 เมตร 
    14.4  เส้นด้ายส าหรับถักถุงเท้า ประกอบด้วย เส้นด้าย Cotton เส้นด้าย Acrylic  
            เส้นด้าย Polyester เส้นด้าย Nylon เส้นด้าย Covering และเส้นด้าย Elastic  
            คละสี จ านวน 400 กิโลกรัม  
    14.5  เข็มย้าย No.1 จ านวน 20 เล่ม 
    14.6  เข็มย้าย No.2 จ านวน 20 เล่ม 
    14.7  แผ่น Sinker ใช้ส าหรับการถักโครงสร้างผ้าเพลน (Plain Structure) จ านวน 500 แผ่น 
    14.8  แผ่น Sinker ใช้ส าหรับการถักโครงสร้างผ้าเทอร์รี่ (Terry Structure) จ านวน 500 แผ่น 
    14.9  แผ่น Jack ดันเข็ม  จ านวน 600 แผ่น 
    14.10 Transfer Jack มี 4 ชนิด คือ  
     - ชนิดขาสูงด้านขวา จ านวน 500 ชิ้น 
     - ชนิดขาสูงด้านซ้าย จ านวน 500 ชิ้น 
     - ชนิดขาต่ าด้านขวา จ านวน 500 ชิ้น  
     - ชนิดขาต่ าด้านซ้าย จ านวน 500 ชิ้น 
   15.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ มีตัวอย่างถุงเท้าท่ีถักพร้อมข้อมูลและไฟล์สั่งงานส าหรับเครื่องถัก 
ไม่น้อยกว่า 30  ลาย ประกอบด้วย  
        15.1  ลายถุงเท้าผู้ชาย จ านวน 6 ลาย พร้อมถุงเท้าลายละ 5 คู่ 
        15.2  ลายถุงเท้าผู้หญิง จ านวน 6 ลาย พร้อมถุงเท้าลายละ 5 คู ่
        15.3  ลายถุงเท้าเด็ก จ านวน 6 ลาย พร้อมถุงเท้าลายละ 5 คู่ 
        15.4  ลายถุงเท้าฟุตบอลหรือถุงเท้ากีฬา จ านวน 6 ลาย พร้อมถุงเท้าลายละ 5 คู่ 
        15.5  ลายถุงเท้าลาย 3 มิติ จ านวน 6 ลาย พร้อมถุงเท้าลายละ 5 คู่ 
          16.  เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ  ต้องมีจักรเย็บปลายถุงเท้าอัตโนมัติ ส าหรับการเย็บประสานปลายถุง เท้า
ให้ติดกันเพ่ือให้มีลักษณะเป็นรูปทรงของเท้าส าหรับการสวมใส่ (แนบเอกสารแค๊คตาล็อกของจักรเย็บปลายถุงเท้า
อัตโนมัติพร้อมรายละเอียด)  ดังรายละเอียดต่อไปนี้ 
         16.1  จักรเย็บปลายถุงเท้าอัตโนมัติ มีลักษณะเป็นรางป้อนแนวตรง เย็บถุงเท้าแบบอัตโนมัติ  

  16.2  รางป้อนถุงเท้าเข้าเครื่องเย็บเป็นแผ่นโลหะแบบคู่ สามารถปรับระยะห่างของรางป้อนถุง 



   เท้าให้กว้างหรือแคบ ระบบขับเคลื่อนกลไกการป้อนและล าเลียงถุงเท้าเข้าและออกเครื่อง 
   เย็บเป็นชุดโซ่แบบคู่ขนาน  

         16.3  จักรเย็บปลายถุงเท้าฯ มีหน้าจอดิจิตอลแสดงผลการท างาน ความกว้างไม่น้อยกว่า 4 นิ้ว  
                        แสดงค่าการปรับตั้งความเร็วในการเย็บ ความถี่ของฝีเข็ม และผลการท างานที่ผิดปกติใน 
                        การเย็บ 
         16.4  มีระบบอัตโนมัติในการตัดเส้นด้าย และมีใบมีดตัดส่วนเกินของปลายถุงเท้า  
         16.5  ใบมีดส าหรับตัด มีจ านวนอย่างน้อย 3 ชุด ประกอบด้วย 
              16.5.1  ใบมีดตัดก่อนเข้าหัวเย็บ 
              16.5.2  ใบมีดตัดหลังหัวเย็บชุดที่ 1 
              16.5.3  ใบมีดตัดหลังหัวเย็บชุดที่ 2 

      16.6  มีหัวเย็บส าหรับเย็บปลายถุงเท้า ไม่น้อยกว่า 2 หัว  โดยแต่ละหัวมีกลไกการเย็บ  
           แบบ 2 เข็ม  ประกอบด้วย เข็มโค้งแนวตั้ง และเข็มโค้งแนวนอน 
      16.7  ใช้เส้นด้ายเย็บต่อหัวเย็บจ านวน 2 เส้น พร้อมแท่นส าหรับวางหลอดด้าย โดยเส้นด้ายที่ใช้ 
              ในการเย็บมีขนาดเบอร์ด้าย (Yarn Count) ตั้งแต่เบอร์ 40 ดีเนียร์ ถึง 70 ดีเนียร์   
      16.8  มีไฟแสงสว่างในต าแหน่งเย็บ ต าแหน่งละ 1 จุด  
      16.9  มีระบบแสงอินฟาเรดเพื่อตรวจสอบการป้อนถุงเท้าเข้าจักรเย็บฯ และมีอุปกรณ์ในการ 
              ตรวจสอบเส้นด้ายขาดและหยุดเครื่องอัตโนมัติตามต าแหน่งต่างๆ ภายในจักรเย็บ  
      16.10 มีระบบหยุดเครื่องและตรวจสอบ เมื่อถุงเท้าติดค้างในจักรเย็บฯหรือไม่หลุดออกจากจักร 
               เย็บฯ และมีปุ่มกดยกเลิกค าสั่งเมื่อจักรเย็บเกิดความผิดปกติ  
      16.11 มีมอเตอร์ส าหรับสร้างแรงลมดูดพร้อมท่อลมดูด และถังเก็บเศษเส้นด้าย  
      16.12 มีสวิตช์หลักส าหรับเปิดไฟฟ้าเข้าจักรเย็บฯ และสวิตช์เปิดการท างานของการเย็บ โดยจักร 
               เย็บฯ  สามารถใช้กับระบบแรงดันไฟฟ้า 220 โวลต์ 
     16.13 มีเข็มเย็บส าหรับเย็บปลายถุงเท้าส ารอง ทั้งโค้งแนวตั้ง และโค้งแนวนอน อย่างละไม่น้อย  
             กว่า 20 เล่ม 
     16.14 ผู้จ าหน่ายต้องจัดหาเส้นด้ายเย็บถุงเท้า อย่างน้อย 20 กิโลกรัม 

 17. เครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ต้องมีโปรแกรมการออกแบบถุงเท้าและชุดคอมพิวเตอร์ส าหรับการออกแบบ
ถุงเท้า   ในงานการออกแบบโครงสร้างผ้าและลายแจ็คการ์ดต่างๆ  ทางผู้จัดจ าหน่ายต้องจัดหาและติดตั้งโปรแกรม
การออกแบบดังกล่าวส าหรับการผลิตถุงเท้าให้เรียบร้อย   เพ่ือการใช้งานร่ วมกับเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ ดัง
รายละเอียดต่อไปนี้ 
        17.1 เป็นโปรแกรมท่ีใช้ส าหรับออกแบบลักษณะรูปแบบถุงเท้าและลายแบบต่างๆ  
        17.2 ตัวโปรแกรมออกแบบถุงเท้า มีส่วนประกอบหลักๆ ดังนี้  
            17.2.1 ส่วนแสดงภาพทั้งหมดของพ้ืนที่ออกแบบ   
            17.2.2 ส่วนที่ใช้ในการออกแบบเป็นพื้นที่ตาราง  
         17.2.3 ส่วนของค าสั่งที่ใช้ในการลงสีและฟังก์ชั่นสั่งงานอ่ืนๆ  
       17.3 มีเมนูฟังก์ชั่นค าสั่งที่ใช้ในการออกแบบและชุดค าสั่งต่าง ๆ ที่ช่วยสนับสนุนในการออกแบบ  

          เช่น ชุดค าสั่งที่เก่ียวกับไฟล์งาน ค าสั่งที่เก่ียวกับการใช้สีในการออกแบบ ชุดค าสั่งที่เก่ียวกับ 
                การออกแบบตัวอักษร ชุดค าสั่งที่เก่ียวกับการออกแบบรูปร่างทางเรขาคณิต และชุดค าสั่ง 
                ช่วยสนับสนุนอื่น ๆ  

        17.4 โปรแกรมสามารถออกแบบลายได้หลากหลายรูปแบบ ได้แก่  ลายพื้นฐาน ลายแจ็คการ์ด 2  



                 ถึง 6 สี รวมทั้งการออกแบบลาย 3 มิติ (3D Effect Structure) 
     17.5 โปรแกรมออกแบบถุงเท้าสามารถปรับแก้ไขรูปร่าง ขนาดและความยาวของถุงเท้าได้ตาม 
                      ความต้องการของผู้ออกแบบ 
       17.6 โปรแกรมออกแบบถุงเท้าต้องใช้ชุดค าสั่งหรือฟังก์ชั่นสั่งงานที่เชื่อมต่อกับเครื่องถักถุงเท้า 
                     อัตโนมัติได้รวดเร็วและไม่ซับซ้อน  โดยไม่ต้องมีการแปลงไฟล์ให้ยุ่งยาก 
       17.7 โปรแกรมออกแบบถุงเท้า ต้องติดตั้งในเครื่องคอมพิวเตอร์ที่ทางผู้จัดจ าหน่ายจัดหาและมี 
           ลิขสิทธิ์แท้ถูกต้องตามกฎหมาย พร้อมใช้งาน 
       17.8 โปรแกรมออกแบบถุงเท้า เป็นโปรแกรมท่ีถูกพัฒนาขึ้น โดยบริษัทผู้ผลิตเครื่องถักถุงเท้า 
                     โดยเฉพาะและรองรับการผลิตถุงเท้าแบบต่างๆ  
       17.9 ตัวโปรแกรมสามารถออกแบบลายแจ็คการ์ดได้หลากหลายสี ตั้งแต่แจ็คการ์ด 2 สี ถึง  
                     แจ็คการ์ด 6 สี (ถักเส้นด้ายสี 2 สีต่อคอร์ส จนถึงถักเส้นด้ายสี 6 สีต่อคอร์ส) และจัดเก็บไฟล์ 
                     งานต่างๆ รวมทั้งเปิดไฟล์งาน ผ่านช่องทาง USB 
       17.10 คอมพิวเตอร์ที่ใช้ในติดตั้งโปรแกรมต้องมีระบบปฏิบัติการวินโดวส์ติดตั้งมาพร้อมการใช้งาน  
                     และมีลิขสิทธิ์แท้ถูกต้องตามกฎหมาย 
     17.11 คอมพิวเตอร์ต้องติดตั้งโปรแกรมการออกแบบถุงเท้าได้อย่างสมบูรณ์ และมีความเสถียรใน 
                 การใช้งานที่มีประสิทธิภาพ  และเป็นแบบแยกส่วนระหว่างหน้าจอแสดงผลและตู้ประมวล 
           ผลการท างาน CPU ที่สามารถรองรับการท างานของโปรแกรมการออกแบบลายถุงเท้าได้ 
           อย่างสมบูรณ์ และหน้าจอคอมพิวเตอร์ที่ใช้ในการท างาน มีขนาดความกว้างในการแสดงผล  
              ไม่น้อยกว่า 23 นิ้ว 
     17.12 มีการอบรมการใช้งานโปรแกรมไม่น้อย 30 ชั่วโมง โดยผู้มีความรู้ความช านาญในการใช้ 
                     โปรแกรมออกแบบถุงเท้าที่ใช้กับเครื่องถักอย่างมีประสิทธิภาพ และสามารถสื่อสาร 
                     ภาษาไทยได้ ทางผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติจะต้องเป็นผู้ด าเนินการรับผิดทั้งหมด 
     17.13 มีการถ่ายทอดและเพ่ิมพูนความรู้ของโปรแกรมการออกแบบถุงเท้าที่ได้รับการพัฒนา   
                ให้กับอาจารย์และเจ้าหน้าที่ที่รับผิดชองเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติของมหาวิทยาลัยฯ โดยไม่คิด 
                    ค่าบริการ ซึ่งทางผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติจะต้องเป็นผู้ด าเนินการรับผิดทั้งหมด 
    17.14 ต้องด าเนินการลงโปรแกรมออกแบบลายถุงเท้าและโปรแกรมระบบปฏิบัติการต่างๆ ที่ 
         จ าเป็นในการท างานให้ครบถ้วน ณ วันที่ด าเนินการตรวจรับครุภัณฑ์ 
   18. มีคู่มือการใช้งานประจ าเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ จักรเย็บปลายถุงเท้าอัตโนมัติและโปรแกรม
คอมพิวเตอร์  อย่างละ 3 เล่ม  
   19. มีการรับประกันเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ จักรเย็บปลายถุงเท้าอัตโนมัติและโปรแกรมคอมพิวเตอร์ ไม่
น้อยกว่า 1 ปี โดยมีการบริการหลังขายและซ่อมบ ารุงเครื่องถักถุงเท้าโดยผู้เชี่ยวชาญ  ที่สามารถให้บริการและ
แก้ไขปัญหาได้ทันที (ในเวลาท าการ) 
   20. มีการดูแลรักษาและปรับปรุงแก้ไขปัญหาการท างานของเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ  ระยะเวลาไม่น้อย
กว่า 3 ปี โดยไม่คิดค่าใช้จ่าย ยกเว้นค่าอุปกรณ์หรืออะไหล่(ไม่รวมปีแรก)  โดยมีผู้เชี่ยวชาญที่ได้รับการรับรองจากผู้
จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติอย่างเป็นทางการ  และต้องมีประสบการณ์การท างานกับเครื่อ งถักถุงเท้า ไม่
น้อยกว่า 10 ปี รวมทั้งมีถ่ินพ านักในประเทศไทย  
   21. ฝึกอบรมการใช้งาน การแก้ปัญหา การบ ารุงรักษาเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติและการใช้โปรแกรมเพ่ือ
ออกแบบถุงเท้า   โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรด้านวิศวกรรมสิ่งทอที่มีประสบการณ์การท างานกับเครื่องถักถุงเท้า
อัตโนมัติ  ทั้งนี้ผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรต้องมีเอกสารรับรองจากผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติอย่างเป็น



ทางการ ต้องแนบเอกสารรับรองฯ เพ่ือให้คณะกรรมการประกวดราคาของมหาวิทยาลัยฯ ในการตรวจสอบ   ซึ่ง
วิศวกรและผู้เชี่ยวชาญที่ให้ค าแนะน าต้องสื่อสารเป็นภาษาไทยและมีถ่ินพ านักในประเทศไทย  
    22. การติดตั้งและทดสอบการท างานของเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ  โดยผู้เชี่ยวชาญจากบริษัทผู้ผลิตเครื่อง
ถักถุงเท้าอัตโนมัติ และผู้เชี่ยวชาญที่ได้รับการรับรองจากผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติอย่างเป็นทางการ  
       23. มีการติดตั้งเดินสายระบบไฟฟ้าและระบบท่อลม พร้อมหัวเสียบไฟฟ้าและท่อลม เพ่ือใช้ในการเปิด
ระบบการท างานของเครื่องถักให้เรียบร้อย โดยผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติเป็นผู้ด าเนินการทั้งหมด 
     24. การยกเครื่องจักรและประกอบติดตั้งเครื่องจักร รวมทั้งอุปกรณ์ต่าง ๆ ส าหรับเครื่องถักถุงเท้า ณ 
อาคารคณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ ชั้น 3 โดยผู้จัดจ าหน่ายเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติเป็นผู้ด าเนินการทั้งหมด 
         25. ต้องมีการสาธิตการท างานของเครื่องถักถุงเท้าอัตโนมัติ รวมทั้งอุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้ในการผลิต 
ถุงเท้า แสดงต่อคณะกรรมการตรวจรับครุภัณฑ์ ณ อาคารคณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ ชั้น 3 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคลกรุงเทพ 
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